Synthese Construction STI

V/SON COMPLETE OV

L2 TIOY
Symbole Degrés de liberté ~ ASsurer une liaison encastrement entre deux solides
_ T T revient a éliminer tous les degrés de libertés.
Y ! 1 0o o Les deux repéres associés aux solides 1 et 2 sont coincidents au méme
5 % - o | o point A résultant de la fusion des points Al et A2. Cette étape est la
2 Y Mise en Position (MIP) relative de S1 par rapport a S2.
A z | o 0 La liaison ne subsiste que si le contact entre S1 et S2 existe. Pour cela

il convient d'assurer le Maintien en Position (MAP) de S1 par rapport a
52 par une action mécanique

FP Lier complétement FT1 Mettre en Position S, Ex: appui-plan +
deux solides S; et S; sur Sz (MIP) surface cylindrique
FT2 Maintenir en Position Ex: éléments filetés
S: sur S; (MAP)
Diagramme F.A.5.T. /’_,I Par adhérence
d'une liaison compléte L FT3 Transmettre les
efforts entre S; et S, Par obstacle
FT4 Assurer la fiabilité ?x: freinage des
écrous
L | Frs Assurer |'étanchéité Ex: éléments
déformables (joints..)

LIAUSONS COMPLETZS DEYUONHALLEZS

a) Liaisons complétes par adhérence

Les deux solides sont serrés fortement I'un contre l'autre, le plus souvent par des éléments filetés.
b) Par obstacle

Lorsque I'adhérence ne suffit plus pour transmettre l'effort, le plus souvent, on ajoute au dispositif réalisant

les fonctions techniques 1 et 2, un élément dont l'unique objectif est de transmettre I'effort en s'intercalant

o | I \ .

comme obstacle : GOUPILLES : GOUPILLES ELASTIQUES—=] @ CLAVETTES % )
CANELURES @8 (i, (@ et FORMES SPECTALES /

LIS ONS COUALETES PEZIMANNTES

Le démontage est impossible sans détérioration des pieces, mais son colit est souvent moins élevé.

c) Assemblage par ajustement serré

Le contenu et le contenant ont un diamétre nominal identique et I'ajustement est serré. Un Emmanchement
forcé est réaliser par une presse : H7p6 ; Un Frettage consiste a modifier les dimensions des piéces avant
leur assemblage, par variation de leur fempérature H7s6

d) Rivetage Rivet creux
Il existe les rivets massifs, rivet creux et rivet « pop » === meﬂﬁ Rivet pop
W#mm{%
e) Soudage

Définition : C'est assembler 2 piéces de fagon permanente en assurant la continuité de la matiere.
Il existe de nombreuses méthodes pour souder deux pieces : A l'arc ; par résistance électrique ; au gaz ; par
pression.
f) Collage

L'ajustement entre les pieces a coller doit étre précis. C'est un procédé rapide.
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g) Sertissage et Agrafage : Assemblage de téles par pliage.

Exemples dapplications

Solutions technologiques

Qualification

MIP

MAP

7-

Liaison complete
démontable par obstacle

Assemblage cylindrique
+
Surface plane
(épaulement)

Goupille cannelée

Liaison complete

Tampon entaillé fileté
+

démontable par Assemblage cylindrique Rondelle
adhérence +
Ecrou
Qualification MIP MAP

Liaison complete
démontable par obstacle

Assemblage Cylindrique

Goupille conique

Liaison complete
démontable par obstacle

Assemblage cylindrique
+

Surface plane (épaulement)

Clavette disque

+

Entretoise
+

Liaison complete
démontable par obstacle

Profil polygone

+

Surface plane (épaulement)

Profil polygone
+

Rondelle

+

Anneau élastique

Liaison complete
permanente

Surface plane
(ou appuie plan)

Points de soudure

Liaison complete

Appuies plans Rivet creux
permanente PP P
. . Assemblage cylindrique
Liaison compléte 9 . Y 9 Rondelle
démontable par +
. P Epaulement .
adhérence Vis
(Surface plane)
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Liaison complete . .
Appuie plan Rivet po
permanente pputep pop
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